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DATEN, FAKTEN
UND WISSENSWERTE
NFORMATIONEN
/U UMWELTTHEMEN

Die Inhalte der aktualisierten UmwelterklGrung 2017 entsprechen
den Anforderungen der EMAS-III-Verordnung und betreffen die
validierten Standorte Linz und Steyrling mit den dort ansdssigen
Gesellschaften voestalpine Stahl GmbH, voestalpine Grobblech
GmbH, voestalpine Giesserei Linz GmbH, voestalpine Camtec GmbH
(Seit 1. Juli 2017 firmiert die ehemalige Nichteisenmetallgiesserei -
kurz ,NEM*" - als voestalpine Camtec GmbH), voestalpine Steel &
Service Center GmbH, voestalpine Standortservice GmbH, Logistik
Service GmbH, Cargo Service GmbH und voestalpine Automotive
Components Linz GmbH.
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UMGESETZTE

UMWELTMASSNAHMEN

Auszug aus den umgesetzten UmweltmaBnahmen im Geschdftsjahr 2016/17

Die wesentlichen UmweltmaBnahmen, die zur Verbesserung der Umweltleistung beitragen, sind integraler Bestandteil des
Umweltprogramms der jeweils im Scope inkludierten Gesellschaften. In den folgenden Tabellen sind bereits umgesetzte
MaBnahmen aus vergangenen Umweltprogrammen sowie die im aktuellen Umweltprogramm fiir 2017/2018 neu festge-
legten Ziele dokumentiert. Darliber hinaus werden weitere EinzelmaBnahmen in den jeweiligen Gesellschaften entwickelt

und umgesetzt.

Gesellschaft Ziel MaBnahme Kennzahl Termin
voestalpine Stahl GmbH Reduktion des Natronlau- Optimierung der beeinflussbaren Reduktion von
genverbrauchs bei gleich- ~ Parameter (z. B. Ammoniak) bei der 144 t/Jahr 31.05.2016
bleibender Emission in Dosierung in der Abtreiberkolonne Natronlauge e
der Kokerei
voestalpine Stahl GmbH Staubreduktion bei der Installation einer neuen Fordertechnik Reduktion von
Mollerung von Hochofen 6 (Abzugsrinnen, Wiegebunker, Forder- 498 kg/Jahr 20.11.2016
bd&nder) sowie bauliche MaBnahmen diffuser Staubemissionen .
im Bunkerbereich
voestalpine Stahl GmbH F&E-Projekt zur Steigerung  Versuchsdurchfihrung und Erstellung Konzept zur Riickgewinnung
der Verwertung von eines Konzeptes zur Festlegung weiterer  einer Metallfraktion und Cr- 31.03.2017
Stahlwerkschlacken Realisierungsschritte reduzierten mineralischen e
Fraktion fur Stahlwerkschlacke
Standort Steyrling Reduktion Anteil Branntkalk Einbau von Sichtern bei Reduktion von ca. 4.000 t/Jahr
fein im Stlckkalk der Waggonbeladung mit Branntkalk fein (<2 mm) 31.03.2017
Stlckkalk fur Stahlwerk Linz
voestalpine Grobblech GmbH Vereinfachung und Opti- Ersatz des Verpackungspapiers mit einer Reduktion des Verpackungs-
mierung der Verpackung Beschichtung durch PE-beschichtetes materials um ca. 64 %
von plattierten Blechen Papier; Reduktion Verpackungsholz- und 20.09.2016
Verpackungsfolienverbrauch; Ausliefe- s
rung von GroBauftrdgen unverpackt mit
Kraftpapierabdecklagen
Logistik Service GmbH Einsparung von Diesel- Kauf von zwei neuen Diesellokomotiven  Kraftstoffersparnis von ca. 15 %
kraftstoff bei der internen mit Start-Stopp-Technik (903.07, 903.08) = 2 I/h Diesel weniger Verbrauch,
Werksbahn d. h. ca. 16.000 Liter Diesel 31.03.2017
Kraftstoffersparnis pro
Lok und Jahr
voestalpine Standortservice GmbH Betriebsfeuerwehr: Senkung Ersatzbeschaffung: Reduktion des Schadstoffaus-
des SchadstoffausstoBes drei Motorkettensdgen stoBes um ca. 25 - 30 % 31.03.2017
bei Einsatzgerdten
voestalpine Automotive Components LED-Beleuchtung Werk 1 Umstellung Lichtsystem Hallen von Reduktion Stromverbrauch
Linz GmbH Dampflampen auf LED-Beleuchtung um 798 MWh/Jahr 31.12.2016




UMWELTPROGRAMM 201//18
MASSNAHMEN IN UMSETZUNG

Gesellschaft Ziel MaBnahme Kennzahl Termin
voestalpine Stahl GmbH Kokerei-Areal: BLA: Reduktion Sanierung Altlast 076 ,,Kokerei Reduktion von BTEX in
des BTEX-Gehaltes im Linz* - Teilabschnitt 1: Absau- der Bodenluft unter
zukinftigen Aushubmaterial gung von BTEX-kontaminierter ca. 50 mg/m® 31.12.2022
Bodenluft aus der ungesdttigten e
Bodenzone (Bodenabluftabsau-
gung - BLA)
voestalpine Stahl GmbH Minimierung der (Umwelt-) Optimierung des Hochwasser- Erhohung des Hoch-
Auswirkungen bei Hochwasser  schutzes wasserschutzes auf 31.12.2020
ca. HW 1.000
voestalpine Stahl GmbH Reduktion der C.org-Emissionen  Errichtung einer Nachverbren- C.org-Emissionskon-
bei der Kohlemahl- und nungsanlage bei der Kohlemahl-  zentration unter 31.12.2017
Trocknungsanlage (KMT) und Trocknungsanlage (KMT) ca. 50 mg/Nm?
voestalpine Giesserei Linz GmbH Anlagenoptimierung Optimierung der Sandaufberei-  Weitere Erhdhung der  Verldnge-
und Steigerung der tungsanlage durch Austausch Trennleistung rung zur
Ressourceneffizienz der Magnettrennbdnder durch um ca. 100 kg/h Nachweis-
Magnettrommeln (Einsparung bei fUhrung

Chromitsandzukauf)

auf
31.12.2017

Logistik Service GmbH

Reduktion des Stromverbrauchs

Beleuchtung umristen auf LED-
Technologie

Betriebsbedingtes An- und Aus-
schalten der Beleuchtung bzw.
Dimmung (Neuinstallation im
allgemeinen Gleisnetz in den Be-
reichen Hochofen und Stahlwerk)

Einsparung von
ca. 2.000 MWh/Jahr

31.12.2017

Cargo Service GmbH

Reduktion des Energiever-

Neues Konzept zur umwelt-

Reduktion des Energie-

brauchs schonenden Fahrweise bei verbrauchs um Vﬁganggr-
Eisenbahntransporten. Bei jenen  ca. 35 MWh/Jahr Iou1‘génde
Zugen, bei denen es mdglich ist, Umset-
wird die Fahrplangeschwindigkeit zung, auf
von bisher 100 km/h auf 90 km/h 31 03?'2015
reduziert. T

voestalpine Steel & Service Center GmbH Reduktion der ungeplanten Vermeidung von Lkw-Transporten Reduktion der
Lkw-Transporte in der Vormate-  durch Verbesserung der Produk-  ungeplanten 31.03.2018

rialversorgung der SSC-Tochter in
Rumdnien

tionslogistik

Lkw-Transporte
um ca. 50 %

Status

in

Umsetzung




UMWELTPROGRAMM 201//18
NEUE MASSNAHMEN

Gesellschaft Ziel MaBnahme Kennzahl Termin Status
voestalpine Stahl GmbH Optimierte Stauberfassung bzw.  Errichtung einer neuen Absaug- ~ Reduktion von jdhrlich
-abscheidung im Bereich der und Filteranlage ca. 3 tdiffuser 31.12.2018
Mollerung HO-A Staubemissionen
voestalpine Stahl GmbH Verbesserte Uberwachung Einbindung von 2 kleineren Erweiterung der konti-
der Staubabscheidung durch Entstaubungsanlagen in die kon-  nuierlich messtechni- 31.03.2018
Zusammenfihrung von tinuierlich messtechnisch Uber- schen Uberwachung e
Entstaubungsstréngen im LD3 wachte Sekunddrentstaubung 2.2 der Staubemissionen
voestalpine Stahl GmbH Reduktion von Kihlwasser Austausch von drei wasserge- Reduktion des
kihlten Stahlrollen in der FVZ1 Kdhlwassers um
auf ungekuhlte Vollkeramikrollen, ca. 150.000 m*/Jahr 31.01.2019
dadurch kein Energieaustrag (ca. 4 % der Jahres-
Uber das Kuhlwasser mehr ableitmenge FVZ1)
voestalpine Stahl GmbH Reduktion des Dampfdrucks an  Einsatz von Kugelhahnventilen Reduktion des
den Anlagen RH1 und RH2 und Implementierung von spe- Dampfverbrauchs 21.03.2018
ziellen Regelventilen. Zusd@tzlich um ca. 11.000 t/Jahr e
Erhdhung der Sicherheit.
Standort Steyrling Steigerung der Ressourcen- Anschaffung einer mobilen Sieb-  Reduktion des
effizienz durch Reduktion des anlage und Nachbehandlung tauben Gesteines
tauben Gesteines des tauben Gesteines um ca. 4.500 t/Jahr
durch Wiedereinsatz 31.03.2019
des ausgesiebten
Kalkgesteines in die
Produktion
voestalpine Grobblech GmbH Einsparung von Energie beim Optimierung und Reinigung des  Reduktion des
Wdrmebehandlungsofen (D20)  Regenerators, Optimierung der Energieverbrauchs
Abgaskaminklappenregelung um ca. 10 % (MWh/1t) 31.08.2017
und Lambdaoptimierung aller e
Brenner sowie Uberarbeitung
der Brennerregelung neue
MaBnahme
voestalpine Giesserei Linz GmbH Minimierung der Reststoffdepo-  Externe Verwertung zur Externe Verwertung
nierung von Schamotteverschnitt Herstellung einer feuerfesten von ca. 15 t/Jahr 31.12.2017
Spritzmasse Schamotteverschnitt
voestalpine Giesserei Linz GmbH Minimierung der Reststoffdepo-  Priifung der externen Verwertung Externe Verwertung
nierung von Ausscheidesand von Ausscheidesand mit verschie- von ca. 400 - 500 t/ 31.12.2018
denen Abnehmern Jahr Ausscheidesand
voestalpine Camtec GmbH Reduktion des Chemikalien- Umstellung des Markiersystems Reduktion des Chemi-
verbrauchs von Atzung auf Laserfolie kalienverbrauchs beim  31.03.2108
Markieren um 90 %
voestalpine Steel & Service Reduktion von Dienstfahrten Durch die Neuorganisation der Einsparung von ca.
Center GmbH zwischen den Standorten Anlagentechnik (Teilung der 10.000 km jahrlich
Industriezeile und Werk Mannschaft in Werk und 1Z) fallen  und damit ca. 750 | 30.06.2017
Mehrfachfahrten zwischen den Dieselkraftstoff
beiden Standorten weg
voestalpine Standortservice GmbH Optimierung der UmrUstung der Gleisfeldbe- Reduktion des
Gleisbeleuchtung leuchtung auf LED-Technologie Strombedarfes bei
(Neuinstallation im allgemeinen  einem Teilabschnitt der 31.03.2018
Gleisnetz rund um den Schrott- Gleisfeldbeleuchtung
platz bis KWW-Bereich) um ca. 25 %
Logistik Service GmbH Einsparung von Dieselkraftstoff ~ Einsatz von zwei neuen Kraftstoffersparnis
bei BU Werksverkehr StraBe Schlacketransportern von ca. 36.000 31.01.2018
Diesel/Jahr
voestalpine Automotive Components Reduktion des Wasserverbrauchs Umbau des Haupthydraulik- Reduktion von
Linz GmbH an der Stanzanlage 1 aggregates von Wasserkihlung  ca. 800 m* auf 0 m?
auf Luftkiihlung Wasser/Monat 01.05.2017
(Jahreseinsparung
von 9.600 m?)




PRODUKTIONS- UND
ENERGIEKENNZAHLEN

Standort Linz

Produktionsmenge Einheit KJ 2015

Rohstahl (RSt) Mio. t 5,40

Produkte Einheit KJ 2015

Warmband ungeteilt 1,1

Kaltband und Elektroband 1,0

Verzinktes Band 2,2
Mio. t

Organisch beschichtetes Band 0,2
Grobblech 0,7
HO-Schlacke 1,2
Gussstlicke 8.906
LasergeschweiBte Platinen t 117.890
Angearbeitete Produkte SSC 1.808.480

Energie Einheit KJ 2015
Erdgas TWh 3,0
Schwerd! " Mio. t 0,023
Elektrischer Strom (Fremdbezug) TWh 0,40

Standort Steyrling

Produkte Einheit KJ 2015

Branntkalk (BK) 0,381

Rohkalk (RK) . 1,168
Mio. t

Wasserbausteine 0,006

Kalksplitt (ungebrannt) 0,508

Energie Einheit KJ 2015

Erdgas 370
GWh

Elektrischer Strom 17

7 Einsatz als Reduktionsmittel im Hochofen




KERNINDIKATOREN

Standort Linz

Energieeffizienz Materialeffizienz

2015 2015

—

absolute
Menge absolute
TWh — 26,682 — 0,297 Menge — 7,04 1,54 0,3212 0,377 1,79 0,291 Mio. t
Gesamtenergieverbrauch Anteil Erz Schrott Gebrannter Kalksplitt Kohle Koks
erneuerbarer Kalk Zukauf

Energie”

spezifische — 4,812 — 0,055
Menge
MWh/t RSt I

Abfall- und Kreislaufwirtschaft

spezifische — 1,30
Menge

0,070

- §

0,285 r 0,059% 0,332r 0,054F t/t RSt

~1.835 ~1.266 - 150.001 L 75.092L 582.899 66.028 L

absolute
Menge —713.546
nicht gefdhrliche davon davon gefdhrliche extern Deponie stoffliche Verwertung Ubernahme von externen Abfdllen
extern behandelte hausmiilldhnlicher Altstoffe behandelte (werksintern) bei der zur stofflichen Verwertung bei der
Abfdlle Gewerbeabfall Abfdlle Rohstahlproduktion Rohstahlproduktion

spezifische — 132,15 — 0,340 -0,234 27,78 13,91 107,95 12,23 kg/t RSt
Menge

7 Erhebung des Anteils an erneuerbare Energien gemdB Stromkennzeichnung aus dem bezogenen Fremdstrom. Dabei wurden fiir das Kalenderjahr 2016
die Anteile aus Wasserkraft (40,72 %), Biomasse fest (3,67 %), Biomasse flUssig (< 0,01 %), Biogas (1,03 %), Windenergie (8,26 %), Photovoltaik (1,5 %),
Abfall mit hohem biogenem Anteil (1,45 %), Deponiegas (0,02 %), Kldrgas (0,01 %) und Geothermie (< 0,01 %) bericksichtigt.
8 2 Wert wurde aktualisiert



Die Kernindikatoren beziehen sich auf die jdhrliche Gesamtrohstahlproduktion;
sie lag im Kalenderjahr 2016 bei 5,29 Mio. t (2015: 5,40 Mio. t).

Emissionen

2015 2015

absolute Menge — 71.257 214 - 175 - 2. 547- 4168 - 871

co? Staub? NO, als NO ¥ SO, co,”

spezifische Menge — 13,20 0,040 [0,033 0,032 - 0,472 - 0,772 - kg/t RSt 1,613

Mio. t

t/t RSt

Wasser Biologische Vielfalt ¢

2015 Gesamtfldche des Standortes: 5.040.079 m?
absolute Menge — 583,5 27,9 0,060 Mio. m?

Donauwasser Grundwasser  Trinkwasser

Gesamt 611,4 - Mio. m*

Andere Treibhausgase wie Methan und FCKW werden nur in sehr geringen Mengen emittiert (ca. 75 Tonnen Methan und ca. 72 kg FCKW)

3 qus gefassten und prozesstechnisch bewerteten diffusen Quellen
“ prozessbedingte Schwankungsbreite
9 qus EZG-Monitoring

¢ Der Kernindikator ,,Biologische Vielfalt* bezieht sich auf die FlGche des Standortes Linz laut Kataster vom Dezember 2015



KERNINDIKATOREN

Standort Steyrling

Energieeffizienz Materialeffizienz

2015

absolute Menge — 0,387 0,012 TWh absolute Menge — 0,678

Gesamtenergieverbrauch Anteil erneuerbarer Energie” Kalkstein zur
Branntkalkproduktion

spezifische Menge — 1,02 0,033 MWh/tBK
spezifische Menge — 1,78 t/1BK
Abfall- und Kreislaufwirtschaft
2015
absolute Menge — 38 10,4 4,0 t

nicht gefdhrliche extern  gefdhrliche extern  stoffliche Verwertung bei
behandelte Abfdlle behandelte Abfélle der Rohstahlproduktion?

spezifische Menge — 0,099 0,027 0,011 kg/tBK

"V Erhebung des Anteils an erneuerbare Energien gemdB Stromkennzeichnung aus dem bezogenen Fremdstrom. Dabei wurden fiir das Kalenderjahr 2016 die
Anteile aus Wasserkraft (40,72 %), Biomasse fest (3,67 %), Biomasse flissig (< 0,01 %), Biogas (1,03 %), Windenergie (8,26 %), Photovoltaik (1,5 %), Abfall
mit hohem biogenem Anteil (1,45 %), Deponiegas (0,02 %), Klgrgas (0,01 %) und Geothermie (< 0,01 %) berlcksichtigt.
10 2 stoffliche Verwertung am Standort Linz



Die Kernindikatoren beziehen sich auf die jahrliche Gesamtbranntkalkproduktion;
sie lag im Kalenderjahr 2016 bei 0,381 Mio. t (2015: 0,373 Mio. t).

Emissionen
2015 [ 2016 2015 | 2016
absolute Menge — 56,1 | 55,7 t 1,400 240 21,000 16,60 t 0,366 10,362 Mio.t
diffuse Staubemissionen Staub® NO_als NO,? CO,
PM10
spezifische Menge — 48| 48 g/tRK 0,004 0,006 0,055 0,044 kg/tBK 0,96210,970 t/tBK

Biologische Vielfalt

Gesamtfldche des Standortes: 1.503.837 m?

&

e, h
s

- . v -
\_ y 28 e ——
9 Emission der Kalk&fen
4 aus EZG-Monitoring
9 Der Kernindikator ,Biologische Vielfalt* bezieht sich auf die Flédche des Standortes Steyrling laut Kataster vom Dezember 2015
11



UMWELTSCHWERPUNKTE

Luftreinhaltung

Der Einsatz der besten verfiigbaren Technologien zur Vermeidung und
Verminderung von Emissionen hat am Standort Linz hohe Prioritdt.

Mehr als 70 % der Emissionen werden kontinuierlich gemessen und online an
die lokale Umweltbehorde Gbermittelt. Die restlichen Emissionen werden gemanB
den behérdlichen Vorgaben nach vorgeschriebenen Messintervallen Uberprift.

4,5)

Die Emissionen am Standort Steyrling bei der Kalkherstellung lagen im Berichts-
jahr 2016 im Vergleich zum Vorjahr ebenfalls auf niedrigem Niveau. Besonders
staubintensive Tatigkeiten wie z. B. Sprengungen werden unter Berlcksichtigung
der entsprechenden Wetterverhdltnisse durchgefihrt.

Spezifische Luftemissionen
Durch stédndige Weiterentwicklung des Produktionsprozesses und die Umset-
zung zahlreicher MaBnahmen in der Luftreinhaltung konnten die Emissionen
wesentlich gesenkt werden.

Emissionsreduktion am Standort Linz
pro Tonne Rohstahl seit Mitte der 1980er-Jahre

Spezifische Menge SO, pro Jahrin kg/t RSt

Spezifische Menge NOy als NO, pro Jahr in kg/t RSt

Spezifische Menge Staub pro Jahrin kg/t RSt

S

12
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N ox a |S N 02 Anlage  Halbstundenmittelwert (mg/m,’) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,’)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016
Kraftwerk Block 06 100 75 84
Block 03 100 66 59
Block 04 100 46 42
Block 05 100 60 56
Block 07 100 40 46
Gas- und Dampfturbine 33 25 24
Hochofen - Gebldsezentrale Gebld&sezentrale 2 - Kessel 1 100 6 6
Geblasezentrale 2 - Kessel 2 100 14 5
Warmwalzwerk StoBofen 06 430 170 273"
StoBofen 07 430 190 197
Hubbalkenofen 1 2 116 105
Sinteranlage Sinterband 5 1509 96 89
Kaltwalzwerk Feuerverzinkungsanlage llI 250 129 134
Feuerverzinkungsanlage IV 250 113 108
Feuerverzinkungsanlage V 250 77 106
Grobblech StoBofen 1 500 346 339
StoBofen 2 2 188 177
502 Anlage  Halbstundenmittelwert (mg/m,’) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,?)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016
Kraftwerk Block 06 200 83 88
Block 03 200 113 97
Block 04 200 125 102
Block 05 200 115 88
Block 07 200 118 100
Gas- und Dampfturbine 67 35 30
Hochofen GieBhallenentstaubung HO-A 350 119 108
LD-Stahlwerk Sekunddrentstaubung 1 101,54 26 28
Warmwalzwerk StoBofen 06 200 52 1127
StoBofen 07 200 56 49
Kokerei und Gasr eiig‘ﬁfgﬁgg 1000 9 380 371
Sinteranlage Sinterband 5 350 298 298
Grobblech StoBofen 1 200 115 104
Alle angegebenen Anlagen werden kontinuierlich gemessen. Die Daten beziehen sich auf das jeweilige Kalenderjahr.
7 StoBofen 6 wurde 2016 auf reinen Koksgasbetrieb umgestellt; dadurch hdhere SO,- und NO,-Konzentrationen.
2 Grenzwert wird im Rahmen der Abnahmepriifung festgelegt.
3 Sinterband 5 - zusdtzliche Tagesmittelwertbegrenzung fir NO, von 100 mg/Nm?. 13

“ Grenzwertfestlegung fiir SO, erfolgte in kg/h.

9 Zusdatzlich existiert ein Frachten-Grenzwert von 150 kg SO,/Tag im Normalbetrieb.



co

Anlage Halbstundenmittelwert (mg/m,’) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,?)

Grenzwert KJ 2015 KJ 2016

Kraftwerk Block 03 100 0,5 1,7
Block 04 80 0,8 2,1

Block 05 80 0,7 2,3

Block 07 80 0,6 0,4

Gas- und Dampfturbine 33 1,0 1,4

Hochofen Gebld&sezentrale 2 - Kessel 1 80 0,2 0,1
Gebld&sezentrale 2 - Kessel 2 80 0,1 3,0

Bandbeschichtung Bandbeschichtung 1 100 2,7 3,9
Bandbeschichtung 2 100 7,8 7.4

C gesamt Anlage  Halbstundenmittelwert (mg/m,?) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,’)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016
Bandbeschichtung Bandbeschichtung 1 30 2,7 2,5
Bandbeschichtung 2 30 4.4 4.9

H,S Anlage  Halbstundenmittelwert (mg/m,?) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,?)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016
Kokerei 500" 257 230
HF Anlage  Halbstundenmittelwert (mg/m,’) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,’)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016
Sinteranlage Sinterband 5 3 0,8 11

Hg Anlage Halbstundenmittelwert (mg/m,?) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,?)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016
Sinteranlage Sinterband 5 0,05 0,043 0,040

Staub Anlage  Halbstundenmittelwert (mg/m,?) Gemessener Jahresmittelwert (mg/m,?)
Grenzwert KJ 2015 KJ 2016

Hochofen GieBhallenentstaubung HO-A 20 6,9 4,6
GieBhallenentstaubung HO-5/6 10 1,2 1,8

Sinteranlage Sinterband 5 10 1,6 1,6
Raumentstaubung Sinteranlage 24 12,5 542

Sinterbrech- und Siebanlage (SIBUS) 10 1,0 1,1

LD-Stahlwerk Sekunddrentstaubung 1 20 1,8 0,5
Sekunddrentstaubung 2.1 10 2,1 2,3

Sekunddrentstaubung 2.2 10 0,4 0,4

Die in der Tabelle angefihrten Emissionskonzentrationen sind jeweils auf den gesetzlich (z. B. Emissionsschutzgesetz fur
Kesselanlagen, Verordnung fir Eisen und Stahl) bzw. den bescheidmdBig festgelegten Sauerstoffgehalt bezogen.

Alle angegebenen Anlagen werden kontinuierlich gemessen. Die Daten beziehen sich auf das jeweilige Kalenderjahr.

" H,S ist im Kokereigas enthalten, welches in weiteren Prozessstufen energetisch verwertet wird. Emissionen treten daher nur in Form von SO, auf.
2 Raumentstaubung Sinteranlage - im Frihjahr 2016 wurder der Elektrofilter durch eine Gewebefilteranlage ersetzt.

14






Energie

Wir konzentrieren uns bei der effizienten Nutzung von Energie auf die Optimierung der Prozessgasnutzung und der ener-
getischen Verwertung. Konsequentes Energiemonitoring und kontinuierliche Anlagenoptimierung fiihren zur Steigerung

der Gesamtenergieeffizienz.

Nettoenergieverbrauch

17,2
17,2 .

18,1

18,9

18,2

. Spezifischer Nettoenergieverbrauch in GJ/t RSt

Der spez. Energieverbrauch konnte in den letzten 20 Jah-
ren erheblich gesenkt werden, dabei ist der Standort Linz
groBteils energieautark (in Bezug auf elektrische Energie).

Der Energiebedarf bei der Stahlproduktion wird primé&r aus
Kohle, (Fremd-)Koks, Erdgas und geringfigigem Zukauf
von elektrischem Strom gedeckt. Die bei der Rohstahler-
zeugung entstehenden Prozessgase (Kokerei-, Gicht- und
Tiegelgas) werden als Energietrdger entweder direkt oder
durch Umwandlung in Form von wdrmetechnischer und
elektrischer Energie in den einzelnen Prozessstufen wieder
eingesetzt und effizient genutzt.

1997
2016 S

18,1 18,2

N

Die aktive Mitarbeit jedes einzelnen Mitarbeiters beim
Thema Umwelt und Energie zdhlt besonders. Viele kleinere
und groBere Projekte werden somit laufend geplant und
umgesetzt.

Das Spektrum reichte von kleinen Projekten bis zu groBe-
ren, Ubergreifenden MaBnahmen wie Optimierung Dampf-
erzeugung, Verringerung Druckluftverluste und Optimie-
rung Thermoprozesse. Durch diese und weitere MaBnah-
men konnten im KJ 2016 mehr als 50.000 MWh eingespart
werden.
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Wasserwirtschaft

Bei der Erzeugung von Roheisen und Stahl sowie dessen -
Weiterverarbeitung ist das Element Wasser zur Kihlung FUR DIE VOESTALPINE
und zur Dampferzeugung eines der wichtigsten Betriebs- IST EIN SCHONENDER
und Hilfsmittel.

UMGANG MIT DER
Im Kalenderjahr 2016 wurden 570 Millionen m*® Donau- RESSOURCE WASSER
wosserej'ntn.ommen. Das verwendete Kiuhlwasser wird unter EIN WESENTLICHER
Berlcksichtigung der festgelegten Temperaturgrenzwerte
zurlck in die Donau geleitet. In Abhdngigkeit von den Ab- GRUNDSATZ.
wasserinhaltsstoffen wird gereinigtes Abwasser in die Do-
nau rickgeflhrt oder nach einer Vorreinigung in die kom-
munale Kldranlage Asten zur biologischen Behandlung
eingeleitet.

Ein schonender Umgang mit Wasserressourcen, insbeson-

dere unter Beachtung der lokalen Gegebenheit, ist fur die
voestalpine ein wesentlicher Grundsatz.

> o ‘ > -

Grundwasser
aus Brunnen

v

Oberfldchenwasser Kiihlwasser G:é‘j;gggf_s G:gi:gggsﬁs
aus Donau in Donau/Traun - -
in Donau in Donau

FLUSS

17



(Netto-)Wasserverbrauch - Blue Water Consumption

Durch Anwendung einer ganzheitlichen Methode (ISO 14046), d. h. Uber die alleinige Betrachtung des spezifi-
schen Wasserverbrauchs [m3/t] hinausgehend, wird ab diesem Kalenderjahr der spezifische (Netto-)Wasserver-
brauch (Blue Water Consumption) nunmehr gemonitort und berechnet. Die Blue Water Consumption (direct) der
voestalpine Stahl GmbH - Standort Linz liegt bei 1,69 m3/t, wobei die Blue Water Consumption (gesamt), d. h.
inkl. Vorkette/upstream, bei 4,03 m*/t liegt. "

Entwicklung der Wasserableitmengen
Im Kalenderjahr 2016 ergibt sich eine Wassernutzungsmenge von 599 Mio. m?.

Wassernutzungsmenge Abwasserbelastung

2016 2007 2015 -

610

502
cse? - 16 [Ho] 38 9/t RSt

Spezifische Frachten in die Donau Frachten in die KlGranlage

Summe Schwermetalle ? — 0,3 0,2 g/t RSt
(Pb + Zn + Cr + Ni)

" Datenbasis 2013
2 abziglich Vorbelastung aus der Donau
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Abfall- und Kreislaufwirtschaft

Bei der Stahlproduktion fallen Abfall- und Kreislaufstoffen an, welche in den Produktionsprozess riickgefihrt werden. Da-
durch werden natdrliche Rohstoffe eingespart. Auch aus anderen externen Produktionsprozessen werden Abfdlle und
Sekunddrrohstoffe im Produktionsprozess genutzt. Beispiele hierfir sind etwa Schrotte, Altdle und Altfette. Die folgende
Grafik gibt einen Uberblick Uiber die Ressourcennutzung der am Standort Linz anfallenden Abfall- und Kreislaufstoffe
(ohne Schrottrecycling).

Gefdhrliche extern
behandelte Abfdlle

166.392¢ 117.465 t

150.001 t\.l’)]75393 t 713.546 t

159.961 t

Im Kalenderjahr 2016 konnten ca. 37 % der am Standort
Linz anfallenden Kreislaufstoffe bzw. Abfdlle zur Nut-
zung der stofflichen Eigenschaften und somit zur Steige-
rung der Ressourceneffizienz in den Produktionsprozess
rlckgefihrt bzw. verwertet werden. (Unter Berlcksichti-
gung des internen Schrottrecyclings erhdht sich dieser
Wert auf 55 %.)

Die Ruckfiihrung der Kreislaufstoffe und der Anteil an
stofflich verwerteten Abfdllen summieren sich insgesamt
zu einem Ressourcennutzungsgrad von ca. 88 %.

Ruckftihrung bzw. stoffliche Verwertung bei der Rohstahlproduktion
. Deponie (werksintern)

. externe Verwertung

externe Beseitigung

. Ressourcennutzungsgrad

Nicht gefdhrliche extern
behandelte Abfdlle

2016 2012

700.220 t

159.795 t

125.645t

532.813t
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Transport

Die Rohstoffanlieferung und die Produktauslieferung erfolgen per Bahn, Schiff oder per Lkw, dabei ist uns ein moglichst
okologischer Transport wichtig. Die Logistik Service GmbH und die Cargo Service GmbH nutzen kombinierte Transport-
moglichkeiten, wie z. B. Mobiler System, um Leerfahrten zu vermeiden, und setzen auf kontinuierliche Logistikverbes-
serungsmafBnahmen, sei es in der Technologie oder in der Nutzung, wie umweltschonende Fahrweisen bei der Bahn.
Wo umsetzbar, werden moglichst viele Transporte von Lkw- auf den umweltschonenden Bahntransport verlegt.

Die Verteilung der innerhalb Europas transportierten Rohstoffe und der Produktauslieferung auf die einzelnen Transport-
mittel im Kalenderjahr 2016 zeigt folgendes Bild:

Produktauslieferung

2015 | 2016

4.924.000 [4.966.000 t/Jahr —— 66,2 | 62,0 % 7,6 | 85 % —262 (296 %

Gesamt” davon per Bahn davon per Schiff davon per Lkw

vom Standort Linz ausgelieferte Produkte Uber die Logistik Service GmbH und Cargo Service GmbH

Rohstofftransport
2015 [ 2016
6.625.000 [ 6.201.500 1000 tkm —— 66,0 [ 66,4 % ————— 34,0 | 33,6 % - <0,1 | <0, 1 %
Gesamt” davon per Bahn davon per Schiff? davon per Lkw

' Rohstoffantransport in Tonnenkilometer von Erz, Kohle, Schrott, Kalk, Koks und Koksgrus
2 Rohstoffantransport mittels Binnenschifffahrt

Die Erfassung und Bestimmung der diffusen Emissionen gestaltet sich aufgrund der Vielzahl von Transportrouten, der
Verwendung von unterschiedlichen Transportmitteln (Bahn, Schiff, Lkw) mit verschiedenster eingesetzter Technologie (z. B.
Motorentechnologie) als schwierig bis unmaoglich.

Aus diesem Grund wurden fir den Rohstoffantransport und fir die Produktauslieferung der voestalpine am Standort Linz
keine direkten Emissionsbeurteilungen durchgefihrt, sondern der ,Modal Split* entsprechend den jeweiligen Transport-
wegen als Bewertungskriterium ermittelt.
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SICHERHEIT

HAT HOCHSTE PRIORITAT
SEVESO ANLAGEN

Externer Notfallplan

Einzelheiten Uber die Alarmierung und die MaBnahmen auBerhalb des Betriebes sind dem externen Notfallplan
zu entnehmen, der von der Feuerwehr der Stadt Linz erstellt wird und die erforderlichen MaBnahmen ab der Ge-
fahrenstufe Il gemdaB dem internen Notfallplan beinhaltet. Der Sicherheitsbericht i. S. d. § 84f GewO 1994 wurde
von der voestalpine Stahl GmbH erstellt und liegt bei der Umweltabteilung auf.

Information der Offentlichkeit iiber die SicherheitsmaBnahmen und das richtige Verhalten bei einem Industrie-

unfall gemdB § 14 des Umweltinformationsgesetzes (UIG).

Die voestalpine Stahl GmbH betreibt am Standort Linz
unter anderem Anlagen, die dem Abschnitt 8a der Ge-
werbeordnung 1994 (GewO 1994) und der Industrieunfall-
verordnung (IUV) unterliegen, und informiert hiermit Uber
SicherheitsmaBnahmen und das richtige Verhalten bei In-
dustrieunfdllen. Nicht jede Stérung einer Anlage ist auch
ein Industrieunfall. Dieser wird als ein Ereignis, bei dem
durch Freisetzung bestimmter gefdhrlicher Stoffe eine Ge-
fahr fUr Menschen und/oder die Umwelt entstehen kann,
bezeichnet.

Die Vorsorgepflicht fir die Verhinderung und Begrenzung
von Industrieunféllen ist in der IUV geregelt. Aufgrund der
umfangreichen Sicherheitsvorkehrungen, die im Rahmen
der Produktion seit jeher angewendet werden, ist die Wahr-
scheinlichkeit, dass Sie als Anrainer durch die Auswirkun-
gen eines Industrieunfalls betroffen werden, auerordent-
lich gering. Ein Industrieunfall kann nur dann eintreten,
wenn alle vorbeugenden technischen und organisatori-
schen MaBnahmen gleichzeitig versagen. Sollte trotz aller
Sicherheitsvorkehrungen und VorsichtsmaBnahmen ein In-
dustrieunfall eintreten, dann gibt Ihnen diese Information
Ratschldge, was zu tun ist.

Im integrierten Hittenwerk befinden sich sechs sicherheits-
technisch relevante Anlagenbereiche, deren Auswirkungen
im Zuge eines Industrieunfalls Uber die Werksgrenzen rei-
chen kénnen.

» Koksofenbatterien inkl. Kokereigasgewinnung mit Lei-
tungssystem und Gasometer

» Teerscheide- und Rohbenzolanlage
inkl. Lagertank

» Hochofenanlage inkl. Gichtgasreinigung
mit Leitungssystem und Gasometer

» Tiegelbetrieb inkl. Tiegelgasreinigung
mit Leitungssystem und Gasometer

» Heizoble-Entladung, Verteilung in
Rohrleitungen und Lagertanks

» Lagerung und Leitungen zur Verteilung und Verwen-
dung von Calciumcarbid im Stahlwerk

Ein Wasserstofferzeugungskomplex (Steamreformer, STR A
und B) und ein Luftzerlegungskomplex (Luftzerlegungsan-
lage, LZA 8 bis 10) nach dem Linde-Niederdruckverfahren
sind weitere sicherheitsrelevante Anlagen auf dem Werks-
geldnde Linz, die von der Firma Linde Gas GmbH betrie-
ben werden.

Die in den genannten Anlagen dervoestalpine Stahl GmbH
und Linde Gas GmbH befindlichen Stoffe unterliegen den
Bestimmungen des 8a-Abschnittes der Gewerbeordnung
1994.
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DANK UMFANGREICHER
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
IST DIE GEFAHR EINES
INDUSTRIEUNFALLS
AUSSERST GERING.

Die Mitteilung an die Behorde im Sinne des § 84d GewO
ist erfolgt. Entsprechende Sicherheitsberichte wurden der
Behorde (Magistrat der Landeshauptstadt Linz; Amt der
0O6. Landesregierung) vorgelegt bzw. werden diese in re-
gelmd&Bigen Abstdnden aktualisiert und liegen dort zur
Einsichtnahme auf.

Bei den erstellten Sicherheitsberichten wird unter anderem
auf folgende Sicherheitsaspekte geachtet:

» Die Prozesse und Reaktionen laufen
in geschlossenen Systemen sicher ab.

» Gefdhrliche Stoffe werden, wenn moglich, ersetzt und
die verbleibenden Mengen auf
das unbedingt erforderliche MaB reduziert.

» Bei der Planung und dem Betrieb der
Anlagen ist die Vermeidung von Unfdllen
von vorrangiger Bedeutung.

» Die Sicherheitssysteme sind
grundsdtzlich mehrstufig.

» Die Anlagen werden von gut ausgebildetem
und regelmdBig geschultem Personal betrieben,
gewartet und geprift.

Die Anlagen werden nach gesetzlichen Vorschriften von
internen und externen Sachverstdndigen (z. B. TUV) re-
gelmd&Big geprift. Fir alle genannten Anlagen bestehen
strenge behordliche Sicherheitsauflagen. Aufgrund dieser
Vorschreibungen und der von den Betreibern wahrgenom-
menen Vorsorgepflichten hat es seit Bestehen des Werkes
keinen Unfall gegeben, der die Bevolkerung in Mitleiden-
schaft gezogen hdatte. Trotz der hohen Sicherheit der Anla-
genlassen sich Unfdlle jedoch nie vollsténdig ausschlieBen.
Wenn auch die Wahrscheinlichkeit eines Unfalleintrittes mit
Wirkung Uber den Werksbereich hinaus auBerordentlich
gering ist, mdchte die voestalpine Stahl GmbH dennoch
vorbeugend Uber mdgliche Auswirkungen und MafBnah-
men zu deren Begrenzung informieren.
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KOKSOFENBATTERIEN
INKL. KOKEREIGAS-
GEWINNUNG MIT
LEITUNG SYSTEM UND
GASOMETER

TEERSCHEIDE- UND
ROHBENZOLANLAGE
INKL. LAGERTANK

HOCHOFENANLAGE INKL.

GICHTGASREINIGUNG
MIT LEITUNGSSYSTEM
UND GASOMETER

TIEGELBETRIEB INKL.
TIEGELGASREINIGUNG
MIT LEITUNGSSYSTEM
UND GASOMETER

Information zu den sicherheitsrelevanten
Anlagen und durchgefiihrten Tatigkeiten

Im Bereich Kokerei wird der fir den Einsatz im Hochofen bendtigte Koks erzeugt.
Zu diesem Zweck wird fein gemahlene Kohle in Koksofen, die zu Batterien & 40
Stlick zusammengefasst sind, fir einen Zeitraum von etwa 18 Stunden auf eine
Temperatur von ca. 1.250 °C erhitzt. Bei diesem Vorgang verkokt die Kohle, d.
h., sie backt unter Abgabe ihrer gasférmigen Bestandteile zusammen. Diese
gasférmigen Bestandteile nennt man Kokereigas, das nach einer hochgradigen
Reinigung in der Kokerei selbst, im Kraftwerk und in den diversen Ofenanlagen
des Werkes als Brenngas eingesetzt wird. Zu diesem Zweck wird neben einem
Leitungsnetz auch ein Gasometer zur Pufferung des Gases betrieben. Das ge-
samte System ist selbstverstdndlich geschlossen. Kokereigas enthdlt etwa 7 %
Kohlenmonoxid und ist, wie alle brennbaren Gase, in einem bestimmten Mi-
schungsverhdltnis mit Luft zindfahig.

Rohteer und Rohbenzol fallen als Kuppelprodukt im Rahmen der hochgradigen
Reinigung des Kokereigases an. Das Rohbenzol wird in zwei Wdschern mittels
Waschdl aus dem Kokereigas ausgewaschen, durch Destillation aus dem im
Kreislauf befindlichen Waschol wieder entfernt und in einem 2.000 m? fassenden
Tank zum Verkauf zwischengelagert. Der Rohbenzol-Lagertank wird abgesaugt,
der Abfillvorgang erfolgt mit einem Gaspendelsystem, sodass keine Emissio-
nen entstehen kénnen. Rohbenzol enthdlt bis zu 85 % Benzol. Die D&dmpfe sind,
wie bei allen brennbaren Flissigkeiten, in einem bestimmten Mischverhdltnis mit
Luft zindfdhig. Der Rohteer schldgt sich mit dem Kondensat aus dem Kokerei-
Rohgas nieder und wird in Teerscheidern vom Kondensat getrennt. Uber die
Teerzwischenbehdlter wird der Rohteer in die Rohteertanks gepumpt. Die ein-
zelnen Teile der Teerscheideanlagen verfligen Uber ein fllssigkeitsdichtes Tas-
sensystem, sodass ein Austritt in die Umwelt verhindert werden kann. Rohteer
und Rohbenzol befinden sich bis zur Abfillung in Kesselwaggons bzw. bis zum
Einsatz in Produktionsanlagen im geschlossenen System.

Bei der Erzeugung von Roheisen im Hochofen f&llt als Neben- bzw. Kuppelpro-
dukt das Hochofengas, in der Fachsprache als Gichtgas bezeichnet, an. Dieses
Gichtgas wird in Gasreinigungsanlagen mit hoher Effizienz vom Staub befreit
und beim Hochofen selbst, im Kraftwerk, in der Kokerei und in diversen Ofen-
anlagen des Werkes als Brenngas eingesetzt. Zu diesem Zweck wird neben dem
notwendigen Leitungsnetz ein Gasometer zur Pufferung des Gases betrieben.
Das gesamte System ist geschlossen. Gichtgas enthdlt etwa 25 % Kohlenmono-
xid und ist, wie alle brennbaren Gase, in einem bestimmten Mischungsverhdltnis
mit Luft zUndfdhig.

Stahl unterscheidet sich chemisch von Eisen im Wesentlichen durch seinen nied-
rigeren Kohlenstoffgehalt. Der im Roheisen (das im Hochofen gewonnen wird)
enthaltene Kohlenstoff wird bei der Gewinnung von Stahlim LD-Stahlwerk durch
das Aufblasen von reinem Sauerstoff aus der Stahlschmelze entfernt. Bei diesem
Vorgang entsteht das sogenannte Tiegelgas. Dieses wird nach einer hochgra-
digen Reinigung in Elektrofiltern dem Gichtgas, zur Anhebung des Heizwertes,
geregelt zugemischt. Zu diesem Zweck wird neben einem Leitungsnetz auch ein
Gasometer zur Pufferung des Gases betrieben. Das gesamte System ist selbst-
versténdlich geschlossen. Tiegelgas enthdlt etwa 60% Kohlenmonoxid und ist,
wie alle brennbaren Gase, in einem bestimmten Mischungsverhdltnis mit Luft
zUndfdahig.
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LUFTZERLEGUNGSANLAGE

WASSERSTOFF-
ERZEUGUNGS-
ANLAGENKOMPLEX

HEIZOLE-ENTLADUNG,
VERTEILUNG IN
ROHRLEITUNGEN
UND LAGERTANKS

LAGERUNG UND
LEITUNGEN ZUR
VERTEILUNG VON
CALCIUMCARBID
IM STAHLWERK

In den Luftzerlegungsanlagen (LZA 8 - 10) der Fa. Linde Gas GmbH wird Luft
durch Rektifikation in ihre Bestandteile Stickstoff, Sauerstoff und Argon getrennt.
Die gewonnenen Gase werden entweder gasféormig an Verbraucher im Werks-
geldnde der voestalpine Stahl GmbH oder im Chemiepark abgegeben oder
verflissigt, tiefkalt gelagert und in Tankfahrzeuge abgefillt. Neben dem Roh-
stoff Luft und verschiedenen Energien wird fUr die Argonfeinreinigung der LZA 8
noch Wasserstoff benétigt, der aus dem eigenen Wasserstofferzeugungsanla-
genkomplex bereitgestellt wird.

In den Steamreformern (STR Aund B) der Fa. Linde Gas GmbH wird Erdgas durch
chemische Reaktionen in Wasserstoff umgewandelt. Der erzeugte gasférmige
Wasserstoff dient der eigenen Versorgung sowie jener der voestalpine Stahl
GmbH und des Chemieparks Linz. Die externe Kundenversorgung wird mittels
Trailerfahrzeugen sichergestellt.

Heizol Schwer wird Uber geeignete Tankschiffe in den Hafen der voestalpine
Stahl GmbH angeliefert und dort Uber geschlossene Schlauch- und Rohrlei-
tungssysteme direkt zu den Lagertanks gepumpt (entladen) und zwischengela-
gert. Von den Lagertanks wird das Heizdl Schwer je nach Bedarf Gber Rohrleitun-
gen zu den Hochdfen gepumpt und als Ersatzreduktionsmittel zur Verringerung
der benétigten Koksmenge eingesetzt. Heizol Leicht wird Uber Tank-Lkws in den
Bereich des Kraftwerks der voestalpine Stahl GmbH angeliefert und von den
Lkws in einen Lagertank gepumpt. Von dort gelangt das Heizdl Leicht durch
Rohrleitungen Uber eine Pumpenstation zum Block 07 des Kraftwerks der vo-
estalpine Stahl GmbH, wo es zum Einsatz kommt, falls die anderen Brennstof-
fe, dies sind die hitteneigenen Gase sowie Erdgas, vorlibergehend nicht zur
Verfligung stehen. Um das Heizdl Leicht fur den Einsatzfall zur Verfigung zu
haben, zirkuliert es standig in den Rohrleitungen zwischen Lagertank und dem
Kraftwerk, wodurch es die bendtigte Temperatur und den erforderlichen Druck
bewahren kann.

Im LD-Stahlwerk 3 wird das flissige Roheisen zusammen mit Schrott und Zu-
schl@gen in drei Tiegeln durch Aufblasen von Sauerstoff bei rund 1.650 °C zu
Rohstahl verschmolzen. Die Weiterbehandlung erfolgt in Pfannendfen und in
Vakuumanlagen. Der flussige Stahl wird Uber StranggieBanlagen zu Brammen
vergossen.

Calciumcarbid wird im Stahlwerk verwendet, um Schwefel (Entschwefelung) und
Sauerstoff (Desoxidation) aus dem fllissigen Roheisen zu entfernen.

Bei allen Anlagen ist aufgrund der sténdigen Uberwachung durch das Anlagenpersonal, der regelmdBig wiederkehrenden
Prifungen und der oben beschriebenen Sicherheitsvorkehrungen ein hoher Sicherheitsstandard gewdhrleistet. Sollte es
trotz aller technischen und organisatorischen SchutzmaBnahmen zu einem Industrieunfall kommen, so ist neben Brdnden
und Explosionen die Freisetzung giftiger Stoffe eine mdgliche Gefahr. In einem solchen Fall kbnnen Beeintrdchtigungen
der Gesundheit von Menschen oder der Umwelt auBerhalb des Werksgeldndes, insbesondere durch Gase oder D&dmpfe,
die durch die Luftstrdmung mitgetragen werden, nicht vollig ausgeschlossen werden.
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Information liber die Art der Gefahren und deren maogliche Folgen

Bei folgenden Stoffen besteht ein moglicherweise Uber die Werksgrenzen hinausgehendes Gefahrenpotenzial infolge
von Stofffreisetzungen.

KOHLENMONOXID

BENZOL

LUFTGASE UND
WASSERSTOFF

CALCIUMCARBID

Kohlenmonoxid ist enthalten in:

» Kokereigas (ca. 7 Vol.-% CO)
» Hochofengas (ca. 25 Vol.-% CO)
» Tiegelgas (ca. 60 Vol.-% CO)

Die angefihrten Prozessgase sind leicht entziindlich und aufgrund ihres CO-
Anteiles als giftig eingestuft. Bei Freisetzung tritt ein Verdinnungseffekt mit der
Umgebungsluft ein, sodass je nach Einwirkungskonzentration unterschiedliche
Symptome, wie Kopfschmerzen, Schwindel, Ubelkeit, Schlafrigkeit, Erstickungs-
anfdlle, Bewusstlosigkeit und Atemldhmung, auftreten kdnnen. Verletzte an die
frische Luft bringen, bequem lagern und beengende Kleidungsstiicke lockern.
Bei Atemstillstand sofort Atemspende durchfiihren, wenn moglich Sauerstoffzu-
fuhrermaoglichen. Arzt zum Unfallort rufen. Betroffene Personen nicht auskihlen
lassen. Bei Gefahr der Bewusstlosigkeit Lagerung und Transport in stabiler Sei-
tenlage.

Betroffene Personen an die frische Luft bringen, bequem lagern und beengen-
de Kleidungsstlicke lockern. Bei Atemstillstand sofort Atemspende. Benetzte
Kleidungsstiicke sofort entfernen. Betroffene Kérperstellen reichlich mit Wasser
spllen. Bei Augenkontakt die Augen 10 bis 15 Minuten mit Wasser spulen. Arzt
zum Unfallort rufen. Verletzte nicht auskihlen lassen. Bei Gefahr der Bewusstlo-
sigkeit Lagerung und Transport in stabiler Seitenlage.

Von den im Luftzerlegungs- und Wasserstoffanlagenkomplex vorhandenen ge-
fahrlichen Stoffen, Sauerstoff, Stickstoff, Argon und Wasserstoff, ist aufgrund
ihrer Menge und Eigenschaften (beide ungiftig) sowie durch die vorhandenen
Abstdnde keine Gefdhrdung der Nachbarschaft auBerhalb des Werksgeldndes
der voestalpine Stahl GmbH zu erwarten.

Wesentliche Bestandteile des im Silo gelagerten Carbidgemisches sind:
Calciumcarbid (CaC,):  63,1% -72,3%

Kohle inkl. Fltichtige: 55 %

C-Gehalt: 32,59 % - 19,14 %

ZusatzflieBmittelgehalt: 3,0 %

Calciumcarbid ist ein nicht brennbarer Stoff. Mit Feuchtigkeit entstehen Ethin,
das mit Luft eine explosionsféhige Atmosphdre bildet, und Calciumhydroxid.
Die Luftfeuchtigkeit genigt bereits zur Reaktion. Eine Tonne Calciumcarbid in
technischer Qualitdt (ca. 68 % CaC,) liefert bei atmosphdrischen Bedingungen
aufgrund der Reaktion mit Wasser etwa 258 Nm?® Ethin (= Acetylengas).
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MASSNAHMEN

Die MaBnahmen zur Bekdmpfung von Unféllen und zur gréBtmaglichen Begrenzung der
Unfallfolgen sind im Notfallplan der voestalpine Stahl GmbH geregelt. Dieser wird lau-
fend aktualisiert und mit dem Magistrat der Landeshauptstadt Linz und der Feuerwehr
der Stadt Linz im Sinne des Grundsatzbescheides der Landeshauptstadt Linz abgestimmt.

Die vorgesehenen MaBnahmen sind daher zwingend vorgeschrieben. Der Sicherheitsbe-
richt der voestalpine Stahl GmbH wurde den Behdrden Ubergeben, eine Aktualisierung
wird in regelmdBigen Abstdnden den Behorden Ubermittelt und ist Bestandteil der durch
die Behorde durchgefiihrten Uberpriifungen, die auch zur Abstimmung der laufenden An-
passungen, im Sinne des Abschnitts 8a GewO 1994, dienen.

Bezlglich der Luftzerlegungsanlage wurde seitens der Firma Linde Gas GmbH ebenfalls
ein Sicherheitsbericht erstellt.

EXTERNER NOTFALLPLAN

Einzelheiten Uber die Alarmierung und die MaBnahmen auBerhalb des Betriebes sind dem
externen Notfallplan zu entnehmen, der von der Feuerwehr der Stadt Linz erstellt wird und
die erforderlichen MaBnahmen ab der Gefahrenstufe IIl gemdBR dem internen Notfallplan
beinhaltet. Der Versténdigungsablauf (Auszug aus dem Notfallplan der voestalpine Stahl
GmbH) ist gemdB dem Notfallplan der voestalpine Stahl GmbH inkl. MaBnahmen wie folgt
festgelegt:

» Betriebsfeuerwehr rlickt aus mit Zugstdrke und Atemschutzfahrzeug

» Feuerwehr der Stadt Linz rickt aus

» Bildung einer Einsatzzentrale vor Ort, Leitung Feuerwehr der Stadt Linz

» MaBnahmen zur Gefahrenbeseitigung, z. B. Festlegung der Absperrbereiche durch
Gassuchtrupp, Evakuierung der Absperrbereiche, Rundfunkdurchsagen

Warnung

Die Warnung der Offentlichkeit erfolgt im Falle eines auBenwirksamen Stérfalles durch ei-
nen Sirenenton. Der Verlauf eines moglichen Industrieunfalls auf dem WerksgelGnde der
voestalpine Stahl GmbH sowie alle fir richtiges Verhalten wichtigen Meldungen werden
Uber Rundfunk bekannt gemacht. Diese Vorgangsweise sowie die Art der notwendigen
Meldungen an die Behorden sind in dem der Behorde Ubermittelten internen Notfallplan
geregelt.

Achtung
Bitte im Alarmfall nicht ohne zwingenden Grund anrufen, um die Leitungen fur die
Einsatzmannschaften frei zu halten.

Auskiinfte und weitere Informationen:
Betriebsfeuerwehr: T. +43/50304/15-5077
Abteilung Umwelt: T. +43/50304/15-5783
Abteilung Arbeitssicherheit: T. +43/50304/15-6190
Linde Gas GmbH: T. +43/50/4273-1616

Link zur Umwelterkldrung im Internet:
www.voestalpine.com/group/de/konzern/umwelt/umweltberichte.html

UBERBLICK UBER

POTENZIELLE GEFAHREN

UND UMFANGREICHE
NOTFALLPLANE AUF
DEM WERKSGELANDE.
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STRAHLUNG,
LARM, GERUCH

STRAHLUNG

LARM

GERUCH

ERSCHUTTERUNGEN

DER SCHUTZ DER ANRAINER VOR
LARM- ODER GERUCHSBELASTIGUNG
ISTUNS AUCH EIN WICHTIGES
ANLIEGEN.

Alle verarbeiteten Rohstoffe am Standort werden mittels hochsensibler Messge-
rdte schon vor Anlieferung ins Werk auf Radioaktivitdt geprift. Auch sémtliche
Chargen des Zwischenprodukts Rohstahl werden auf Radioaktivitdt untersucht,
um wirklich jedes Risiko ausschlieBen zu kénnen.

Das Werksgeldnde wurde gemd&B Umweltvertréglichkeitsprifung (L6) in 16 Teil-
bereiche untergliedert. Hohere Schallbelastungen einzelner Teilfldchen kdnnen
dabei durch die Nichtausschopfung von zuldssigen Schallemissionen benach-
barter FIGchen ausgeglichen werden. Aus Sicht des Nachbarschaftsschutzes ist
eine Begrenzung der Larmemissionen unabhdngig vom Ausbau am Standort
Linz wichtig. In seltenen F&llen von Beschwerden der Anrainer wird diesen gewis-
senhaft nachgegangen und werden ggf. MaBnahmen eingeleitet.

Aufgrund derin der Vergangenheit gesetzten MaBnahmen zur Vermeidung bzw.
Minimierung von Luftemissionen wurde zwischenzeitlich immissionsseitig ein
Niveau erreicht, das keine negativen Geruchswahrnehmungen auftreten ldsst.

Am Standort Steyrling wird kalkhaltiges Gestein im Scheibenabbau mittels Spren-
gung abgebaut. Infolgedessen kann es zu Erschitterungen kommen. Zeitpunk-
te von Sprengarbeiten werden im Vorfeld den Anrainern bekannt gegeben.
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GLOSSAR

EMAS-VERORDNUNG

LD-VERFAHREN
IMS-POLITIK
UMWELTPRUFUNG

UMWELT-
MANAGEMENTSYSTEM

UMWELTPROGRAMM

BLA
BTEX

DENOy

Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates
vom 25. November 2009 Uber die freiwillige Beteiligung von Organisationen an
einem Gemeinschaftssystem flr das Umweltmanagement und die Umweltbe-
triebsprifung (EMAS - Eco Management and Audit Scheme).

Linz-Donawitz-Verfahren - Aufblasen des Roheisens mit technisch reinem
Sauerstoff.

Vom obersten Management aufgestellte Leitlinien und Gesamtziele fir die Be-
reiche Qualitat, Sicherheit und Umwelt an einem Standort.

Systematische, dokumentierte, regelmd&Bige und objektive Bewertung der Um-
weltleistung.

Teil eines Ubergreifenden Managementsystems, der die Organisationsstruktur,
Planungstdtigkeiten, Verantwortlichkeiten, Methoden, Verfahren, Prozesse und
Ressourcen zur Entwicklung, Implementierung, Erflllung, Bewertung und Auf-
rechterhaltung der Umweltpolitik umfasst.

Beschreibung der zur Erreichung der Umweltzielsetzungen und -einzelziele ge-
troffenen oder geplanten MaBnahmen (Verantwortlichkeiten, Mittel und Termi-
ne).

Bodenluftabsaugung im Rahmen des Projektes Altlast Kokerei Linz.

Abkirzung fir die aromatischen Kohlenwasserstoffe Benzol, Toluol, Ethylbenzol
und Xylole.

Rauchgasentstickungsanlage zur Verminderung von Stickstoffoxiden aus Rauch-
gasen, z. B. im Kraftwerk.
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INFO, KONTAKT
UND IMPRESSUM

Umwelterkldrung

Die ndchste konsolidierte Umwelterkldrung wird im Oktober 2019 zur Begutachtung vorgelegt und anschlieBend
veroffentlicht. Darliber hinaus wird jéhrlich eine aktualisierte Version erstellt, extern begutachtet und publiziert.

Zugelassene Umweltgutachter

Harald Ketzer
Florian Mitterauer
Lloyd’s Register EMEA/Niederlassung Wien

Opernring 1/E/620, 1010 Wien, Austria g% il
B (ROA
ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS
Ko ntq kt 2ZU DEN BEGUTACHTUNGS- UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN
's Register EMEA Ni Wien mit EMAS L dtgutach g ATV-0022
und akkwdmcr: fiir den Bereich
Johann Prammer K der Stahl GmbH und unten angefiihrte
. . Gesellsdlaﬂen am Standort Linz sowie Abbau und Herstellung von Kalk am
Leitung Strategisches Umwelt- Standort Steyrling
. siehe Anhang)
management voestalpine AG NAE Coe: siehe Atheng
PR bestatigt, begutachtet zu haben, dass
u nd U mWelt Steel D Ivision voestalpine Stahl GmbH, voestalpine Giesserei Linz GmbH,
wmmlplne Camtac GmbH, Carqo Servil:e GmbH, Lugistik Service GmbH,

H bblech GmbH, its Linz GmbH,
voestalpine-StraBe 3 voestalpine Standortservice GmbH, voestalpina Steel e C s st
4020 Linz, Austria L Stenlng
T. +43/50304/15-77171 Sl Afordeunpen s Vegrnun £ . 122112008 des Eopdschen Praments i esRtesvom

25 Nmmb« 2009 Ober die freswilige Teilnahme von an einem far
i und g (EMAS] in der Fassung der Verordaung EL 15052017
erfiily,

. Mit der Unterzeichnung der Erkiirung wird bestatigt, dass
www.voestalpine.com/group/de/konzern/umwelt . de und Vaidierung in valler Oberei g mit den Anforderungen der
Vercednung (EG) Mr. 1221/2009 durchgefihrt wurden,
»  das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestitigt, dass keine Belege fix die Nichteinhaltung
der geftenden Urmwehvorschriften vorfiegen,

= die Daten und Angaben der der L ein verldsliches, f
Bild simthicher Tatigkeiten der Organisation inrerhaly des in der Uit erklarung
angegebenen Bereichs geben

Diese Erkiarung kann nicht mit einer EMAS-Regk 0 gleich werden. Die EMAS.

kann nur durch eine sustindige Stelle gemst der \'eroninung (EG) Nr. 122172009 s‘{olgen Diese
Erklarung darf nicht aks eigenstindige Grundlage fir die Unterichtung der Offentlichkeit verwendet
werden,

* LRQUA Rieg.-Nr.: VMADDOS063 Datumn der Systemwerifizienung: 19. Okteber 2017
Ablauf der Systemmverifizierung: 18, Oktober 2020

Datum der Validierung: 19. Oktober 2017
? Ablauf der Validierung: 18. Olctober 2020
ey

01 praldl Ketzer, Lyffender Urnwiltgutachter

Unyd's Register EMEA, Niederlassung Wien

1010 Wen, Opernring 1R/741-744, Osterreich

im Auftrag von Lioyd's Register Quality Assurance Lirited

X

Lisye’ sthuur-mmmww Oparmring 1741 41T 1010 Wt Ostemeich, FN 239257 2
5 o usemmen Verifiderung und Validerung. Sis werden bei der
Baaragui id Entg be wmww Stelle rnch Artkel 3 der v«mmnq benosat. Der Text s Eritirung muss

EMAS

Gepriftes
Umweltmanagement
REG.NO. AT- 000216

Die Standorte Linz und Steyrling verfiigen Uber ein Umweltmanagementsystem. Die Offentlichkeit wird im Einklang mit
dem Gemeinschaftssystem fiir das Umweltmanagement und die Umweltbetriebsprifung Uber den betrieblichen Umwelt-
schutz dieser Standorte unterrichtet.

Registernummer: AT-000216
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voestalpine Grobblech GmbH
voestalpine-StraBe 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-0
grobblech@voestalpine.com
www.voestalpine.com/grobblech

voestalpine Giesserei Linz GmbH
voestalpine-StraBe 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-0
giesserei@voestalpine.com
www.voestalpine.com/giesserei_linz

voestalpine Steel & Service Center GmbH
voestalpine-StraBe 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-0

ssc@voestalpine.com
www.voestalpine.com/ssc

voestalpine
Standortservice GmbH
voestalpine-StraBe 3
4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-0

voestalpine Stahl GmbH
voestalpine-StraBe 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-0
stahl@voestalpine.com
www.voestalpine.com/stahl

Logistik Service GmbH
LunzerstraBe 41

4031 Linz, Austria
T.+43/732/6598-0
office@logserv.at
www.logserv.at

voestalpine Camtec GmbH
voestalpine-StraBe 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-0
sales.camtec@voestalpine.com
www.voestalpine.com/camtec

Cargo Service GmbH
LunzerstraBe 41
4031 Linz, Austria
T.+43/732/6598-0
office@cargoserv.at
www.cargoserv.at

voestalpine Automotive Components Linz GmbH
StahlstraBe 47

4020 Linz, Austria

T.+43/50304/15-0
automotivecomponents.linz@voestalpine.com
www.voestalpine.com/automotivecomponents

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



